4. Technische Daten der Maschine

ARBEITSBEREICH

Schlittenweg langs (X) ........ ... .. 420 mm
Schlittenweg quer (Y) ... . . 330mm
Schlittenweg senkrecht (Z) ........... ... . ... . 400 mm
Werkstuckdimensionen (LxBxH) ... ... .. .. ... . ... ... max. 400 x 300 x 190 mm
Nutzbarer Z-Hub ... ... . . . 240 mm
Abstand Spindelnase - Tischoberflache .............. .. ... .. .. ... ... ... 210-450 mm
FRASTISCH

Tischaufspannflache (LxB) ...... ... ... ... ... .. .. .. .. . . . ... .. ... . 850 x 325 mm
Max. Tischbelastung ....... ... ... .. . ... .. ... 150 kg
3T-Nutennach DIN G650 .......... ... .. . .. .. ... ... ... .. .. ... ... 14 mm
T-Nutenabstand . ... ... .. ... 100 mm
FRASSPINDEL

Spindellagerung . ...... ... .. @ 60 mm
Lagerungsart . .......... ... Schrégkugellager
Werkzeugaufnahme nach DIN 69871 ....... ... ... ... ... .. ... ... ... .. SK 40
AnzugsbolzennachDIN69872 ... ... ... ... .. . ... .. .. ... .. ...l SK 40
Werkzeugspannung ............. ... ... automatisch
Ausladung (Abstand Spindel zur Fihrung) .............. ... ... ... ... ... ... 330 mm
FRASSPINDELANTRIEB

Hauptmotor (AC, 100/25% ED) ....... ... ... .o ouu 5,5/11 kW
o T Direktantrieb
Drehzahlbereich (Arbeitsspindel) .............. ... . 0-5000 U/min, stufenlos regelbar
Max. Drehmoment (Arbeitsspindel) .......... .. ... ... ... ... ... .. .. .. ... .. 100 Nm
ZERSPANUNGSLEISTUNG ,
FrasleistunginStahl ... ... . . . . . ... 120 cm3/min
BohrleistunginStahl ....... ... .. .. . . . ... 225mm
GewindeschneidleistunginStahl ....... ... ... ... .. ... .. ... . .. ... M18
VORSCHUBANTRIEB

AC-Motor-Einzelantrieb + Kugelrollspindel )
Vorschubin X/Y/Z Achsen . ..... .. .. .. .. . .. .. ... ... ... ... ....... 0,01-12000 mm/min
Bilgangein X/Y/Z Achsen ........ .. .. . . .. .. .. .. ... ... ... ... 12/12/12 m/min
Vorschubkraftin X/Y Achsen ... ... . .. . .. ... ... .. ... ... ... 4000 N
VorschubkraftinZAchse ... ... ... .. ... .. ... ... ... ... 8000 N
WERKZEUGSYSTEM

Werkzeugmagazin ......... ... ... .. ... .. ... ... ... .. Trommel mit Richtungslogik
Anzahl der Werkzeugstationen ............. ... .. ... .. ... ... ... ... ... ... .. ... 12
Max. zulassiges Werkzeuggewicht ................ ... .. ... ... ... . ... .. ... ... 5kg
Gesamt zulassiges Werkzeuggewichtim Magazin  ................ ... ... . ... ca. 36 kg
Max. Werkzeugdurchmesser ............. ... ... ... .. ... ... ... . ... ... ... 100 mm

Abstand Schwerpunkt (von Werkzeug + Werkzeugaufnahme)
zusSpindelnase .......... ... max. 75 mm



SCHMIERSYSTEM

Hauptspindellager und Vorschubspindellager ..................... Fettschmierung
Fuhrungsbahnen und Kugelgewindespindeln ........ Autom. - Olzentralschmierung

KUHLMITTELEINRICHTUNG

Behalterinhalt ... ... ..o e 1031
FOrdertleistung .. ... ... i 101/ min
FOrderdruck . ... e i 3 bar
Kahimittelzuleitung ... ... . 4 Dlsen, extern
MASCHINENLEUCHTE .. ... . it ee e 2x40W
ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

NETZVErSOrQUNG ... ... .ouniititiitiein et 3/PE~400 V50/60 Hz
Max. Spannungsschwankung ......... U L T p— +6%/-10%
ANSChIUBWEIL . . . o e 15kVA
Hauptsicherung Maschine ............ ... .. . i i i, e 25A
Zuleitungsquerschnitt ...................... T laut ortl. EVU
DRUCKLUFTANSCHLUSS

Maximal Zuld3ssiger DIUCK .. ..cuvveievriiiiiiiiii e s neas 10 bar
Empfohlener BetriebsSdruck ........c..covvviiiiiiiiiiiiiiniiiii e 6-7 bar
Erforderliche Mindestluftmenge ......coccoiiiiriiiiiiiiiiiiiiiiiiriiseenennranssseesaons 40 I/min
AnschluR DrucklUuftSChIAUCH ....cviviiiiiiiiirir i ene e deanasaanss 2 10 mm
SCHALLDRUCKPEGEL

Max. Schalldruckpegel ........ocoeiiiiriiiieriiiiiici e ee s 74 dB(A)
bei folgenden Bedingungen: "

* MeRverfahren ...o.ooeeeiiiiiiiiiiiiecenn, Huliflachenverfahren nach DIN 45635
O MERPUNKE v 1m Abstand und 1,6 m Uber dem Boden
* BetrieDSZUSTAN ... .cowe vonn vmn s s ismis s sws waws s aws gews yons Héchstdrehzahl im Leerlauf
ABMESSUNGEN

Maschinenabmessungen (LxBxH) .......................... 2400 x 2300 x 2450 mm
Maschinengewicht .. ... ... .. ca. 2900 kg
MASCHINENABNAHME ....... .. ... i nach DIN 8615 Teil 4

T ——

Technische Anderungen und Erweiterungen vorbéhalten!



